附件1项目要求

标段一：自动非熔焊极气体保护焊焊接设备（1台）
要求：1）能够完成自动化焊接工作；2）以能够焊接低碳钢、不锈钢等常规钢材；
3）非熔化极气体保护焊；4）可焊接管子直径100mm左右；5）包含安装、培训、维保等服务。
预算金额（最高限价）4万元

主要组成部分：电气控制系统、自动焊接系统、焊枪升降机构、焊枪行走机构、自动送丝机构、回转驱动电机等：
主要技术参数参考：
	控制电源
	单相 220V 50Hz
	气动尾座行程
	≤100mm

	焊接角度预置
	0-1080°
	旋转焊接速度
	0.5--7rpm

	直缝行程
	0-300mm
	行走速度
	50-1000mm/min

	焊枪气动升降行程
	100mm
	焊枪手动调节行程
	Y\Z向60mm

	可加工管子直径
	φ15-160mm
	可加工材料类别
	A3或不锈钢

	可加工管子长度
	300mm
	可加工管子厚度
	1.2-2mm


设备工作条件
焊接电源输入：三相380V 50/60Hz 
控制箱电源输入：三相380V 50/60Hz 
电网电压波动：≤±10%；
三相不平衡率：＜5%
前后左右距离墙壁等遮拦物1米以上
无阳光直射或雨淋的场所
无严重影响使用的气体、蒸汽、沉积、尘垢、霉菌等的场所
无爆炸性、腐蚀性介质等的场所
避免剧烈振动和颠簸及碰撞的场所
标段二：自动电阻缝焊焊机（滚焊机）（1台）
要求：1）能够完成自动化焊接工作；
2）能够连续滚焊或断续滚焊焊接工作；3）可焊接板材厚度1mm左右；4）包含安装、培训、维保等服务。
预算金额（最高限价）2万左右；
主要组成部分：交流变频焊接系统、加压机构、电极（滚轮）、机架、传动与减速机构、等
主要技术参数参考：
	额定容量
	35千伏安
	次级空载电压
	0.5~5.0伏

	额定负载持续率
	20%
	电机最大压力
	5000N

	初级电压
	380伏
	电极臂间距离
	220mm

	电极外伸距离
	350mm
	冷却水消耗量
	250L/h

	参考质量
	260KG
	
	


标段三：工业X射线探伤底片评片灯--LED观片灯（4台）
要求：1）用于焊件X射线探伤观片使用；
预算金额（最高限价）：0.8万元；
主要技术参数参考：
电源：AC220V（10%）/50Hz；最大亮度：280000LUX；
整机功耗：约100W；观测黑度：大于4.0D；
外形尺寸：500*140*68.4mm；窗口尺寸：253*68mm；
整机重量：2.7kg；


